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10 2221 * ^ 

KUNSTGRASMAT EN WERKWIJZE VOOR HET VERVAARDIGEN DAARVAN 



De uitvinding heeft betrekking op een kunstgrasmat, 
omvattende een rug en een aantal in rijen vordeeld daarmee 
verbonden, uitstekende kunstgrassprieten* Een dergelijke 
kunstgrasmat is algemoen bekend, en wordt gebruikt voor het 
5 vormen van kunstgrasvelden waarop bijvoorbeeld sporten, met 
name balsporten worden beoefend. Daarbij worden de 
kunstgrasvelden gevormd door kunstgrasmatten op een vlakke, 
in het algcmeen enigszins veerkrachtige ondergrond te leggen, 
en vervolgcns over deze knnstgrasmatten een laag los 

10 vulmateriaal, bijvoorbccld zand of een mengsel van Zand en 

rubberkorrels te verdelen. De laag vulmateriaal heeft daarbij 
eon zodanige dikte daL de kunstgrassprieten daar boven 
uitsteken, zodat hct kunstgrasveld dezelfde indruk wekt als 
een natuurlijk graeveld. 

1£ Bekendc kunstqrasmatten hebben euhter het nadeel dat 

als gevolg van de wijze waarop deze veirvaardigd zijn, de 
kun3tgrassprieten in cen rij relatief dicht bij elkaar staan/ 
terwijl do onderlinge afstand tusseii de rijen vaak 
aanzionlijk groter is. Dit heeXt tot gevolg dat een 

20 kun3tgrasveld op basis van een dergelijke kunstgrasmat 

vcrschillende eigenschappen 2al vertonen in verschillende 
riohtingen. Dij baloporten kaix dat ertoe leiden dat een bal 
niet gclijkmatig over het veld rolt. Ook is door deze 
onrcgclmatigheid de kans op blessures, bijvoorbeeld als 

25 gevolg van het uitvoeren van eon sliding/ relatief groot 
wannccr cen dergelijke sliding in de richting van de rijen 
v/ordt ingczet. Verder leidt de dichte pakking van de sprioten 
in oen rij ertoo/ dat daar het vulroaleriaal steviger wordt 
vastgohouden dan tussen de rijen, waardoor plaatsolijke 

30 vsrdichting on daarmee verhardiny van het veld kan optreden. 
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De uitvinding heeft derhalve tot doel te voorzien in 
een kunstgrasmat van de hiervoor beschreven soort, waarbij 
deze nadelen 2 ioh niet voordoen. Dat wordt volgens de 
uitvinding bereikt, doordat de onderlinge af stand van 
5 opoenvolgende sprieten in een rij in hoofdzaak gelijk is aan 
de afstand tussen naastgelegen rijen. 

Bij voorkeur bedraagt de afstand tussen de sprieten 
en de rijafstand tenminste 10 mm, en bij voorkeur tenminste 
15 mm. Door een dergelijke grote tussenruimte tussen de 
10 afzonderlijke sprieten kan het vulmateriaal eenvoudig 
periodiek worden losgewerkt, waardoor samendrukking of 
compactie daarvan wordt vermeden. ook wordt door deze grote 
tussenafstand het risico van blessures als gevolg van 
bijvoorbceld het blijven hangen met noppen in de kunstgrasmat 
SS verminderd, 

De rug en de sprieten kunnen door weven gevormd en 
met olkaar vcrbonden zijn. Het verdient echter uit 
overwegingcn van product iekosten de voorkeur, dat de rug een 
doek is, cn de sprieten door tuften daarmee verbonden zijn. 

20 Mot voordeel zijn de sprieten uit een doorlopende 

vezel gevormd. Hierdoor wordt de product! e van de 
kunstgrasmat oterk vereenvoudi gd. 

Teneinde in dat geval, ondanks de relatief grote 
tussenaf stand tussen de sprieten, tooh een behoorlijke 

25 verbinding daarvan met de rug te waarborgoH/ is bij voorkeur 
tussen opccnvolgende sprieten telkens tenminste 66n minder 
vor uit de rug i?tckende stennlus gevormd. Uit 
productietechnische overwegingen verdient het daarbij de 
voorkeur dat de steunlusseu buiten de rij sprieten gevormd 

30 zijn. 

Met voordeol zijn do sprieten van monof ilament-ve^el 
gevormd. Hierdoor wordt eon op do kunstgrasmat aan te brengan 
vulmateriaal minder opgesloten dan bij het gebruik van 




gefibrilleorde vozels hot geval zou zijn, waardoor 
verdichting van hot vulmaterJaal en daarinee verharding van 
hot kunstgrasveld kan worden voorkomen. 

De uitvinding betreft ook eon kunstgrasveld, dat 
5 gevormd wordt door een kunstgrasmat als hiervoor beschreven 
en een daarop aangebrachte laag los vulmateriaal, waarvan de 
dikte kleiner is dan de lengte van de kunstgrassprieten. 

Verder betreft de uitvinding een workwijze voor het 
vormen van een kunstgrasmat, omvattendo het annvoeren van een 
10 rugmatcriaal, het aanvoeren van een kunstgrasmateri aal, het 
vormen van ccn rug uit het rugmateriaal, en het in rijen 
verdceld met dc rug verbinden van sprieten van het 
kunstgrasmateriaal . Ook een dergelijke werkwij2e is algomeen 
bekend. 

15 De werkwijze volgeno dc onderhavige uitvinding 

ondorscheidt zich van de bekende werkwijzen, doordat da 
sprieten zodanig met de rug vorbonden worden , dat hun 
onderlingc af stand in een rij in hoofdzaak gelijk is aan de 
onderlinge af stand tussen naastgelegen rd jen* 

20 Wannecr hot rugmateriaal tot een doek gevormd wordt/ 

en de spricton door tuften met het doek worden verbonden, 
verdient het de voorkeur dat het doek langs een serie op de 
rijafstand naast elkaar geplaatste, heon en weer bewegende 
tuftnaalden geleid wordt, en de voortbewegingssnelheid van 

25 hot doek en de slagsnelheid van de tuftnaalden zodanig op 
elkaar afgestemd zijn, dat heL doek tussen opeenvolgende 
slagcn van de tuftnaalden in hoofdzaak over de rijafstand 
verplaatet wordt- 2o kan op eenvoudige wijr.e de gewonste 
onderlinge af stand van dc sprieten worden gewaarborgd. Nog 

30 eenvoudiger wordt dit bereikt, wanneer het doek telkens na 
verplaatsing over de rijafstand wordt stilgezet. 

Tenslotte betreft de uitvinding nog een werkwijze 
voor het vormen van een kunstgrasveld, door het op een 
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ondergrond aanbrengen van een kunstgrasmat als hiervoor 
beschreven en net daarovor verdelen van een laag los 
vulmatoriaal tot een di.kte die k)einer is dan de lengte van 
do kunstgrassprieten. 
5 Do uitvinding wordt nu toegelicht aan do hand van oen 

aantal voorbeelden, waarbij wordt verwezen naar de 
bijgevoegde tekening / waarin: 

Fig. 1 een schamatisch perspectivisch aanzichL is van 
een deel van een kunstgrasmat volgens een eerste 
LO uitvoeringsvorm van do uitvinding, 

Fig. 2 een doorsnede is over de lijn II-II in fig. 1, 
Fig. 3 een met fig. 2 overeenkomend doorsnedeaanzioht 
is van een kunstgrasveld op basis van een alternatieve 
uitvoeringsvorm van de kunstgrasmat, 

*» Fig. 4 een bovenaanzicht is op de kunstgrasmat van 

fig- 3, 

Fig. 5 oen bovenaanzicht is op een kunsl.qrasmat met 
een altcrnatief vcrloop van de riien kunstgrassprieten, en 

Fig. 6 een schematisch aanzioht is van con 
tuftmachine waarmee een kunstgrasmat volgens de uitvinding 
kan worden vervaardigd. 

Ken kunstgrasmat 1 (fig. 1) omvat een rug 2, 
bijvoorbeeld in de vorm van een weefsel of een non-woven, 
waarop een groot aantal uitstekende kunstgrassprieten 3 is 
bevestigd. De sprieten 3 zi^n gelijkmatig verdeeld over rijen 
4, die evoncons gelijkmatig verdeeld zijn, met een 
tussenafstand D, De onderlinge afstand van de sprieten 3 in 
een rij 4 i s aangeduid als d. Volgens de onderhavigc 
uitvinding komen de/.c afstanden in hoofdzaak overeen, en 
gcldt dus; D - d. Hierdoor wordt een geli jkrantlgc verdeling 
van de kunstgrassprieten over de mat 1. verkregen, die 
resulteert in homogene eigenschappen van een op dezo 
kunstgrasmat 1 gebaseerd speeJveld in alle richtingen. 
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Toneinde hot vastraken van noppcn van sporlschooisel 
in de sprieten 3 te vormijdon, en ook te voorkomen dat een 
vulmateriaal 5 (fjg. 3) dat op de kunstgrasmal 1 gostrooid 
wordt te sterk wordt vastgchouden, waardoor dit materiaal zou 
5 worden verdicht en vorhard, zijn de tussenruimtend, D 
relatief groot gekozen. Blj voorkeur bcdragen deze beido 
afstanden 10 mm of meer, en liefst zelfs meer dan 15 nun. 

In het getoonde voorbeeld zijn de kunstgrassprieten 3 
in de rug 2 getuft. Daarbij is voor elke rij 4 uitgegaan van 
0 een doorlopende draad C, hier van roonofi lament -vezel, die 
door eon op on neer bewegende tuftnaald 7 (fig. 6) in een 
rngelmatig patroon in de rug 2 qedrukt is, onder vorming van 
Inssen 8 (fig. 2). Na hot tuften worden deze lussen 8 aan de 
bovenzijdo door middel van mcssen 11 door- of afgosneden, 
5 waardoor telkens twee naast elkaar staande kunstgrassprieten 
3 gevormd worden. 

Waar in dezo tekst gesproken wordt ovor de onder linge 
afstand d van aangren?.ende sprieten, wordt dns niet de 
a f stand bedocld tussen de sprieten 3 die gevormd zijn uit een 
enkelc lus 0, maar do afstand tussen twee lussen B en de 
daaruit gevormde sprietenparen 3,3. 

Teneinde de verbinding tussen de doorlopende 
tuftdraad 6 en do rug 2 te versterken, kunnen tussen 
opeenvolgendc sprieten (paren) 3 nog een of meer steunlussen 9 
getuft worden. Deze steunlussen 9 stekon minder ver door de 
rug 2 dan de lussen 8 waaruit do sprieten 3 gevormd worden. 
fcn worden ook niet opengesncden. Voor de vorming van deze 
steunlussen kan gebruik gemaakt worden van af zonderlijke 
tufthakon 10, en om conflicten tussen deze haken 10 en de 
tuftnaalden 7 te voorkomen, worden de steunlussen 9 bij 
voorkeur buil.en de rij 4 gevormd (fig. 4). 

Ovorigons worden de sprieten 3 na het tuften op 
gebruikoHjko wijze in dc rug 2 gefixeerd door deze aan de 
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onderzijde te voorzien van eon hechUaag 13, die aan dc rug 2 

gelijmd of gelast kan worden. 

Hot is voor toepassing van de uitvinding niet 

noodzakelijk dat dc rijen 4 recht verlopen. Ook een afwijkend 
5 patroon, bijvoorboeld met zigzag-rijon 4 (fig. 5) is 

denkbaar, zolang de onderlinge af stand tussen do 

verschillende kunstgrassprioten (of spri etonparon) 3 maar in 

hoofdzaak gelijk is. 

Voor de vormjng van een kunstgrasveld 3 2 wordt de 
10 kunstgrasmat 1 op een vlakkc, enigszins veerkxachtige 

ondergrond 14 gelegd (fig. 3), en wordt daarover een laag los 

vulmaterj aal 5, bijvoorbeeld zand of een mengsel van zand en 

rubberkorrels vordeeld. De dikte h van de laag vulmateriaal 5 

wordt kloincx gekozen dan de hoogLeff van cle 
15 kunstgrassprieten 3, zodat deze boven het vulmateriaal 5 

uitsteken. 

kunstgrasmat 1 al3-hier getoond kan worden 
vervaardigd op een tuftmachine 3 5, die voorzien is van een 
aanvoerrol 16 voor het materiaal van de rug 2, 

20 voorraadspoelen 17 voor het vezelmateriaal waarvan de 
eprictcn 3 gevormd worden, een aanbrengrol 18 en een 
voorraadbak 25 voor het materiaal van de hechtlaag 13, een 
opwikkelroi 19 voor de voltooide kunstgrasmat 1, en een balk 
20 waarin do tuftnaalden 7 en haken 10 beweegbaax* zijn 

25 opgenomen, De onderlingc afstand van de tuftnaalden 7 bepaalt 
daarbij de rijnf stand £>• 

Do opwikkelroi 19 wordt aangedreven door een motor 
2% a on dc naalden 7, 10 door servomotoren 22, 23- Al le. 
motorcn 21-23 zijn verbonden met een besturingssysteem 24, 

30 Hierdoor kan de insteekdiepte van de naalden 7, 10 worden 
ingest eld, terwijl door het rogelen van de motorcn 21-23 de 
insrteekenelhcid zodanig kan worden aTge^temd op de 
opwikkolsnclheid, dat het materiaal van de rug 2 tel kens 
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tussen twee opeenvolgonde insteekbewegingon van de naalden 7 
over do af stand d, die overeenkomt met de ri jaf stand D, wordt 
voortbewogen. Daarnaast is hot mogelijk het opwikke3en 
telkens te ondorbreken, wanneer de tuftnaaldon 7 in de rug 2 
ges token worden. 

Hoewei de uitvinding hiervoor is toegelicht aan de 
hand van een voorbeeld, zal het duidelijk zijn dat deze 
daartoe niet is beperkt. Zo zouden de kunstgrassprieten 3 op 
een andere wijze met dc rug 2 verbonden kunncn worden. 
Bijvoorbeeld zou de rug 2 geweven kunnen worden, waarbij de 
kunstgrassprieten 3 meteen raeegeweven zouden kunnen worden. 
Ook andere materialen dan hier besproken zijn denkbaar, Zo 
zouden dc kunstgrassprieten 3, of althans de uiteinclon 
daarvan gefj.br illeerd kunnen zijn. Ook is het denkbaar dat de 
lusscn 8 niet opengesneden worden r . waardoor in feate dubbele 
sprieten 3 gcvormd zouden worden* 

De omvang van de uitvinding wordt dan ook uitsluitend 
bcpcmld door de nu volgende conelusies. 



Conclusi.es 



1. Kunstgrasmat, omvattende een rug en een aantal in 
rijen verdoeld daarmee verbonden, uitstekende 
kunstgrassprieten, root hot kenmerk, dat do onderlingc afstand 
van opoonvolgendc sprieten in een rij in hoofdzaak gelijk is 
aan de afstand tussen naastgelcgen rijen. 

2. Kunstgrasmat volgens conclusie 1, met het kenmerk, 
dat de afstand tussen de sprieten en de rij afstand tenminste 
10 mm, en bij voorkcur tenminste 15 mm bedraagt. 

3. Kunstgrasmat volgens conclusie 1 of 2, met het 
kenmerk, dat de rug en de sprieten door weven gevormd en met 
elkaar verbonden zijn, 

A. Kunstgrasmat volgens conclusie 2 of 2, met het 
kenmerk, dat dc rug een doek is, en de sprieten door tuften 
daarmee vnrbonden zijn. 

5. Kunstgrasmat volgens conclusie 4, met het kenmerk, 
dat de sprieten uit cen doorJopende vezel gevormd zijn. 

6. Kunstgrasmat volgens conclusie 5, met het kenmerk, 
dat tussen opccnvolqende sprieten telkens tenminste een 
minder ver uit dc rug stekendc steunlus gevormd is. 

7. Kunstgrasmat vol gens conclusie 6, met het kenmerk, 
dat de steunlussen buiten de ri-J sprieten gevormd zijn. 

8. Kunstgrasmat volgens 66n der voorgaande 
concausies, met het kenmerk, dat de sprieten van 
monofilament -vezel gevormd zijn. 

9- Kunstgrasveld, omvattende een kunstgrasmat volgens 
een dcr volgcnde concludes en een daarop aangebrachte laag 
loo vulmateriaal, waarvan do dikte kleiner is dan de lengte 
van do kunstgrassprieten. 

10. Werkwijze voor het vormen van een kunstgrasmat, 
omvattende het aanvoeren van een rugmateriaal, het aanvocren 
van ocn kunstgrasmater i aal, het vormen van een rug uit het 
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rugmateriaal, en het in rijen vordoeld met de rug verbinden 
van sprieten van het kunstgrasmateriaal, mot het kenmerk, dat 
de sprieten zodanig met de rug verbonden worden, dat hun 
onderlinge afstand in een rij in hoofdzaak golijk is aan de 
5 onderlinge afstand tussen naastgelegen rijen. 

11* Werkwijze volgens conclusie 10 f met hot kenmerk, 
dat de sprieten met de rug verbonden worden met een 
onderlinge afstand en een rtjaf stand van tenminste 10 mm, en 
bij voorkeur tenminste 15 torn. 

3 0 12. Werkwijze volgens conclusie 10 of 13, met hot 

kenmork, dat de rug gevormd wordt door weven van het 
rugmateriaal, en het kunstgrasmateriaal wordt meegeweven ter 
vorming van de sprieten* 

13* Werkwijze volgens conclusie 10 of 11, met het 

15 kenmerk, dat het rugmateriaal tot een doek gevormd wordt, en 
de sprieten door tuften met het doek worden verbonden* 

14. Werkwijze volgens conclusie 13, met het kenmerk, 
dat het dock langs een serie op de rtjafstand naast elkaar 
geplaatste, been en wecr beweegbare tuftnaalden geleid wordt, 

20 en dc voortbewegingssnelheid van het doek en de slagsne] held 
van de tuftnaalden zodanig op elkaar afgestemd zijn, dat het 
doek tussen opeenvolgende slagen van de tuftnaalden in 
hoofdzaak over de rijaf stand verplaatst wordt, 

15. Werkwijze volgens conclusie 14, met het kenmork, 
25 dat het doek telkens na verplaatsing over de rijafstand wordt 

stilgezet . 

16. Werkwijze volgcri3 66n der conclusies 13 tot ir>, 
met hot kenmerk, dat de sprieten uit een doorlopende vcze] 
gevormd worden, 

30 17. Werkwijze volgens conclusie 16, met het kenmerk, 

dat tussen opeenvolgende sprieten tenminste 6§n steunlus in 
hot doek wordt getuft, welke slounlus minder ver door het 
dock gedrukt wordt dan dc aangi wnze.nde sprieten. 
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18. Werkwijzo volgens conclusie 17, met hat kenmerk, 
dat de steunlusson buiten de rij sprieton worden gevormd. 

19. Werkwijze volgens e6n der conclusios 10 tot 18, 
met het kenmork, dat het kunstgrasmateriaal monofi lament- 
vezels omvat. 

20. Werkwijze voor het vorraen van ecn kunstgrasveld, 
door het op een ondergrond aanbrengcn van een kunstgrasmat 
volgens e6n dor conclusies 3 tot 8 en hot daarovor verdelen 
van een laag los vulmateriaal tot een dikte die kleiner is 
dan de lengte van dc kunstgrassprieten. 
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